DIZEL MOTORLARDA SU CEKETi YUZEYINDEKi KOROZYON VE
KARINCALANMAYA KARSI KORUYUCU BAKIM TEKNIKLERI

Dizel yakith motor bloklari blok 1sinmasina karsi sogutma suyu ile
koruma altina alinmaktadir. Dizel yakith bu tip motor bloklarinda su
mecrasl! (Su ceketi) gorevi yapan bolumlerde yuksek i1si1 olugsmasi ve su
sogutma kullanildigi igin blok i¢cinde sogutma suyu ile temas eden tum
yuzeylerde zamanla korozyon olugsmaktadir.

Olusan korozyon nedeniyle dokiUm malzemeden imal edilmis motor
bloklari zaman igcinde 1s1 transferinde bazi sikintilarla kargi kargiya
kalmakta bu da motor blok Uzerinde isi birikimini artirmaktadir. Olusan
korozif tabaka 1sI iletimini yavasglatarak ana malzeme uzerinde 1si
birikmesini artirir buda istenmeyen bir sorundur. Ayrica korozyon
tabakasi olusurken ana malzemeden eksilmelere neden olmakta kopan
parcalar nedeniyle pitinglesme dedigimiz istenmeyen malzeme
kopmalari s6z konusudur. Bu tip sorunlar yuzunden olusan aksamalar
nedeniyle motor gu¢ kaybina ugramakta ve asiri yakit sarfiyati gibi bir
problemi gundeme getirmektedir. Problemin ana kaynagi Korozyon ve
parcacik kopmalaridir.

Bu tip sorunlari ¢ozebilmek igin, ¢esitli calismalar yapilmaktadir. Bu
calismalar iginde en verimli olani sorunlu olan bolgelerin korozyona karsi
mukavemetinin artiriimasi isidir.

Termal puskurtme yontemiyle blok igindeki sogutma suyunun
temas ettigi tum yuzeyleri korozyona karsi yuksek mukavemetli bir
malzeme ile kaplama yaparak hem isi transferini engellememis oluruz
hem de ana malzeme uzerinden pargacik kopmalarini engelleyerek
bozunumu en aza indirgeyebiliriz.

Yapilacak olan koruyucu kaplama teknigi yuzey teknolojileri icinde
en bilinen yontemlerden alevle puskurtme sistemi kullanarak 6zel
alagimli tel malzemeyi eritip puskurtme yontemidir. Bu yontemde
kullanacagimiz hammadde saf molibden malzemedir. Saf molibden
korozyona karsi dayanimi yuksek asinma direnci mukemmel bir Granddr.

Kaplama 6ncesi motor bloklari Uzerinde gorunen parcgacik
kopmalari nedeniyle ylzeyde bozunmalar meydana gelmistir bu tip



asinma olan yerlerde yapilan talas kaldirma islemi ile yuzey duzeltiimig
ve suyun surtinme mukavemeti artirlimistir. Yuzeyde kullanilan sogutma
suyu 80 Santigrat derece de 5 Bar basing ta ¢alisma yapmaktadir.
Suyun surekli sirkilasyonu nedeniyle aginma hizli ve malzeme yuzeyine
hasar vererek olugsmaktadir.

Yapmis oldugumuz uygulama teknigi bir 1sit merkezinden molibden
tel cubuk malzemeyi gegirirken erimesini saglamak ve eriyen bu
molibden malzemeyi yuksek basingli hava vasitasiyla istenen yluzeye
yapistirmaktir. Kaplama uygulamasi ardindan kaplama yapilan yuzeye
Ozel imal edilmis yuzeydeki gozenekleri kapatmak igin sivi bir koruyucu
malzeme ile dayanimi artirmaktayiz.

Yapilan kaplama teknik ozellik olarak

- Gaz sicakhgi 3000 Santigrat derece

- puskurtme hizi 10 Kg/Saat

- Partikdl hizi 150 M/Saat

- Yapigsma mukavemeti 2000 — 5000 Psi
- Kaplama kalinhgi 0,1 — 5,00 mm

- Porozite % 3-10



